
PRODUZIONE DI ENERGIA ELETTRICA DA 

BIOMASSE E DA RIFIUTI CON IL SISTEMA BIOMASSE E DA RIFIUTI CON IL SISTEMA 

DI DIGESTIONE A SECCO



• Struttura societaria

Ecomaster 
BioFerm GmbH

BIOFerm Italia S.r.l.

Ecomaster 

Atzwanger S.p.A.



• Materie prime e prodotti

Prodotti agricoli

Rifiuti organici

Sistema digestione 

anaerobica Bioferm

Biogas 60% CH4

Energia elettrica

Calore

Motore a combustione interna



• Digestione a secco

Processo ad umido: Umidità in ingresso > 15 – 20 %

Processo a secco: Umidità in ingresso < 15 – 20 %



• Principali “attori” della digestione a secco

Temperatura controllata: Pavimento riscaldato dalla cogenerazione

Ricircolo del digestato:
Inoculo dei batteri mesogeni

(percentuale di ricircolo variabile)

Ricircolo del percolato:
Distribuzione per gravità del percolato

sulla massa



• Vantaggi del sistema BIOFerm
Elevata modularità

dei digestori

Ampliamento dell’impianto

per fasi successive

Nessuna parte interna in

movimento all’interno:

• Risparmio energetico 

• Affidabilità
movimento all’interno:

• Affidabilità

• Possibilità di trattare piante erbacee

Processo senza 

aggiunta di acqua:
Non è necessario disidratare il digestato

Trattamento di materiali

contenenti inerti:
Non è necessario pre-separare gli inerti

Sviluppo impiantistico

orizzontale:
Impatto ambientale più favorevole



• Componenti del sistema

• Digestori anaerobici a tenuta

• Pavimento riscaldato

• Sistema percolazione• Sistema percolazione

• Sistema estrazione biogas

• Serbatoio stoccaggio biogas

• Sistema trattamento biogas

• Gruppo cogenerazione

• Quadro parallelo rete

• PLC automazione

• PC acquisizione dati 

• Modem telediagnosi



• Produzioni medie di biogas

Materiale trattato nel Densità Resa teorica Resa effettiva

digestore BIOFerm t/m³ Nm³/t Nm³/t

Erba medica 0,60 200 170

Insilato d'erba 0,70 200 180

Insilato di mais 0,70 220 180

Letame bovino con paglia 0,60 80 60

Letame pollino con paglia 0,50 100 90

Insilato misto foraggi 0,70 190 170

Rifiuti organici 0,70 180 160

Sorgo 0,70 200 180

Scarti di macellazione 0,50 200 180

Letame giardino zoologico 0,50 140 65



• Tecnologia collaudata



• Layout tipico di un impianto



• Alcune realizzazioni



• Esperienza internazionale
Impianto compostaggio rifiuti organici

Fujikoh, Giappone



• BIOMETHAN

13.000 t/a FORSU – 660 kW

Investimento: soci privati + ECOMASTER



• Sinergie con biotunnel Ecomaster

• Riciclaggio acqua di scarico, che è smaltita attraverso il biofiltro 

• Compostaggio con stabilizzazione del digestato 

• Controllo odori mediante biofiltro centralizzato• Controllo odori mediante biofiltro centralizzato

• Gestione integrata dei due sistemi

• Assistenza in Italia





GRAZIE PER L’ATTENZIONE

Uffici di PALMANOVA 

telefono 0432 920175

telefax 0432 923393

ecomaster@ecomaster.it


